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Inbetriebnahme- und Sicherheitshinweise fiir Getriebe und Getriebemotoren

(gemaR Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG)

112G ExhIICT4 Gb

[12G Ex h IIICT135°C Db

Temperatur: -20°C - +40°C

1. Allgemeine Informationen

1.1. Normen
Die vorliegende Betriebsanleitung wurde gemal europdischen Normen verfasst.

Die zugrunde liegenden Normen sind:

Richtlinien und Bestimmungen fiir Gerdte und Schutz-
2014/34/EU systeme zur bestimmungsgemalen Verwendung in
explosionsgefahrdeten Bereichen

Part 36: Nichtelektrische Gerate fir den Einsatz in

EN ISO/IEC 80079-36:2016 explosions-fahigen Atmospharen - Grundlagen und

Explosionsfahige Atmosphare

Anforderungen

Part 37: Nichtelektrische Gerate fiir den Einsatz in
EN ISO/IEC 80079-36:2016 explosionsfahigen Atmosphéaren - Schutz durch kon-
Explosionsfahige Atmosphare struktive Sicherheit "c", Zlindquelleniiberwachung "b",

FlUssigkeitskapse-ung "k"

EN 1127-1:2019

Explosionsfahige Atmosphire Explosionsschutz - Teil 1: Grundlagen und Methodik

Sicherheit von Maschinen — Betriebsanleitung —

DIN EN ISO 20607:2019 Allgemeine Gestaltungsgrundsatze

1.2. BestimmungsgemaBe Verwendung

Verwenden Sie das Schneckengetriebe ausschlieBlich gemald den entsprechenden Angaben

in der Nutzungsinformationen.

Blecher Motoren GmbH, Wilhelm-Rontgen-Stralle 16-18, D-63477 Maintal
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2. Technische Informationen

Getriebe und Getriebemotoren weisen gefahrliche, spannungsfiihrende oder rotierende Teile
auf.

Korperteile, die mit rotierenden Teilen in Kontakt kommen, kdnnen verletzt werden. Klei-
dungsstiicke, Schmuck und dhnliche Gegenstande kdnnen sich verfangen und in die Maschine
gezogen werden. Kleidungsstiicke diirfen beim Arbeiten an der Maschine nicht lose hangen.
Oberflachen kdnnen gegebenenfalls sehr hei werden.

Ausreichender Berlihrungsschutz gegen Verbrennungen ist sicherzustellen.

Alle Arbeiten zum Transport, Anschluss, zur Inbetriebnahme und regelmaRige Wartungs- und
Instandhaltungsarbeiten mussen von qualifiziertem Fachpersonal in verantwortungsvoller
Weise ausgefiihrt werden. Beachten Sie dazu VDE 0105; IEC 364.

Das Fachpersonal muss regelmaRig und in ausreichender Weise geschult werden. Das Fach-
personal muss Kenntnisse haben Uber die vorliegenden Sicherheitsvorschriften, Unfallverh-

tungsvorschriften und Richtlinien sowie anerkannte Regeln der Technik.

UnsachgemdBes Verhalten kann schwere Personen- und

Sachschdden verursachen.

Unbedingt sind lberdies jeweils geltende nationale, lokale und anlagespezifische Bestim-

mungen zu beachten.

Wenn eine Maschine der Richtlinie 2006/42/EG unterliegt, durfen
die dort verbauten Motoren erst in Betrieb genommen werden,

wenn das Endprodukt mit dieser Richtlinie konform geht.

Blecher Motoren GmbH, Wilhelm-Rontgen-Stralle 16-18, D-63477 Maintal
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2.1. Produktidentifikation

Gleichen Sie die Daten des bestellten Produktes mit den Da-
ten auf dem Typenschild des vorhergehenden Produktes
ab. Wenn die Daten nicht libereinstimmen, informieren Sie

umgehend den Hersteller.

Das Typenschild ist direkt am Schneckengetriebe befestigt

und enthalt alle notwendigen Informationen, zum Beispiel

die Untersetzung i des Getriebes.

2.2. Produktbeschreibung und Art der Anwendung

Das Schneckengetriebe ist fiir den Einsatz im explosionsgefahrdeten Bereich geeignet. Daher
wird die Kombination mit einem explosionsgeschiitzten Motor empfohlen. Sowohl die Aus-
fihrung in Erhohter Sicherheit Ex eb oder in Druckfester Kapselung Ex db eb ist moglich. Der
Anbauflansch ist entweder IM B5 oder IM B14.

Der angebaute Motor darf maximal in 4 poliger Ausfihrung mit 1500 upm gewahlt werden.

Bei der Auswahl des ATEX-Schneckengetriebes miissen die
Richtlinien EN 60079-14 und EN 60079-19 beriicksichtigt werden.
Die ATEX-Schneckengetrieben diirffen nur in den dafiir

o vorgesehenen ATEX-Zonen eingesetzt werden.

2.3. Schmierung

Die Schneckengetriebe der GroRe BOX 025 bis BOX 090 sind mit einer lebenslangen Schmie-
rung versehen. Sie missen nicht nachgeschmiert oder gewartet werden.

Die Schneckengetriebe der Groflen BOX 110 bis BOX 150 werden mit einer ausreichenden
Menge Schmierdl fir die Einbaulage B3 versehen. Sollte das Getriebe in einer anderen Einbau-
lage verwendet werden, muss die entsprechende Menge Schmierdl gemal Tabelle angepasst
werden. Fiir die Schneckengetriebe der GréRe BOX 110 bis BOX 150 wird empfohlen, das Ol
das erste Mal nach 400 Arbeitsstunden auszutauschen, danach alle 4000 Arbeitsstunden.

Bei der Nachschmierung muss unbedingt darauf geachtet werden, dass die Viskositdt und Zu-

sammensetzung des verwendeten Ols selbst keine explosionsfahige Quelle darstellt. Die ex-

Blecher Motoren GmbH, Wilhelm-Rontgen-Stralle 16-18, D-63477 Maintal
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plosionsfiahige Atmosphare darf durch das Ol nicht geziindet werden oder selbst eine explosi-

onsfahige Atmosphare erzeugen, durch zum Beispiel Blasenwurf oder Nebel.

Das ATEX-Schneckengetriebe darf nur mit einem antistatischen, leucht angefeuchteten Tuch

gereinigt werden.

Schmierélmenge in Liter | fiir BOX-Getriebe

Einbaulage | 025 030 040 050 063 075 090 110 130 150

B3 0,02 0,04 0,08 0,15 0,30 0,55 1,00 3,00 4,50 6,50

B8 0,02 0,04 0,08 0,15 0,30 0,55 1,00 2,20 3,30 5,10

B6/B7 [0,02 |0,04 |0,08 |0,15 [0,30 [0,55 [1,00 [2,20 |3,30 5,10

V5/v6 (0,02 0,04 0,08 0,15 0,30 0,55 1,00 2,20 3,30 5,10
Schmiermittel fiir BOX-Getriebe

BaugroRe 025-090 110/130/ 150

Schmiermittelart Synthetisch Mineralisch

Umgebungstemperatur -25°C / +50°C -5°C / +40°C

ISO VG320 VG460

AGIP Telium VSF 320 Blasia 460

SHELL Omala S4 320 Omala QOil 460

BP Energol SG-XP320 Energol GR-XP460

Mobil Glygoyle 320 Alpha Max 460

Castrol Alphasyn PG320 Alpha Max 460

2.4. Einbaulagen

Blecher Motoren GmbH, Wilhelm-Rontgen-Stralle 16-18, D-63477 Maintal

Telefon: 06181 / 428994-0 — Fax: 06181 / 428994-11 — Web: www.blecher.de



I\
33 BLECHER

2.5. Produktauswahl

Die Auswahl des richtigen Schneckengetriebes wird durch verschiedene Faktoren bestimmt.

Fir das Getriebe sind die Werte notig

Antriebsdrehzahl n, am Getriebeeingang

Abtriebsdrehzahl n, am Getriebeausgang

° Untersetzung i

Drehmoment Mr,
Wenn die Untersetzung i nicht bekannt ist, kann das Ubersetzungsverhéltnis mit der Formel
i=n/n,

errechnet werden.

Das ATEX-Schneckengetriebe BOX kann kombiniert werden mit

e  Explosionsgeschiitzter Motor in Druckfester Kapselung Ex eb db

e  Explosionsgeschiitzter Motor in Erhohter Sicherheit Ex eb

J Explosionsgeschitzter Motor in polumschaltbarer Ausfiihrung mit zwei oder drei
Drehzahlen

J Explosionsgeschiitzter Motor mit angebauter Bremse

FlanschbaugrofRen
Motor-
baugrsge | 20 63 71 80 90 100 112 132
B5 X 11/140 |14/160 |19/200 [24/200 |28/250 |28/250 [38/300
B14 9/80 11/90 14/105 |19/120 |24/140 |28/160 |(28/160 |x

Welle und Flanschdurchmesser in mm

2.6. Abweichende Umstdnde

Die Bedingungen im Anwendungsbereich missen immer den zuldssigen Werten entsprechen.

Wenn die Bedingungen im Anwendungsbereich nicht den
Vorgaben entsprechen, muss vor Inbetriebnahme der Maschine
der Einsatz der Maschine in dieser Umgebung sorgfaltig geprift

o werden.

Blecher Motoren GmbH, Wilhelm-Rontgen-Stralle 16-18, D-63477 Maintal
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Kritische Umgebungsbedingungen sind

J Umgebungstemperaturen unter -20°C oder iber +40°C
o Hoher Luftdruck, zum Beispiel iber 1000m NN

J Umgebungen mit aggressiven, chemischen Substanzen
J Besonders salzhaltige Umgebungen

) Radioaktive Umgebungen

e  Vollstandig oder teilweise unter Wasser

J Hohe dynamische Beanspruchung der Maschine

Umgebungstemperatur

Belastung
20°C 30°C 40°C
Gering 1,00 1,00 1,06
Normal 1,00 1,02 1,12
Schwer 1,00 1,04 1,17

2.7. Transport
Schaden und Beschadigungen an der gelieferten Maschine sind sofort nach Erhalt dem Trans-

portunternehmen mitzuteilen. Die Inbetriebnahme ist ggf. auszuschlieBen.

Zum Transportieren des Schneckengetriebes und des Getriebemotors diirfen nur die vorhan-
denen Hebedsen verwendet werden. Sollten diese nur eingeschraubt sein, missen sie vor
dem Transport fest angezogen werden. Die Hebedsen sind ausschlieBlich mit dem Gewicht
des Getriebes und ggf. entsprechender Anbauteile, z.B. als Getriebemotor, zu belasten. Es
dirfen keine weiteren Lasten angehangt werden. Zum sicheren Transport diirfen nur ordent-
lich bemessene Transportmittel, z.B. Seilfihrungen, eingesetzt werden. Die vorhandene
Transportsicherung kann fir nachfolgende Transporte wiederverwendet werden. Vor Inbe-

triebnahme soll sie entfernt werden.

Richtiges Hebemittel verwenden!
Achten Sie beim Transport der Maschine von Hand auf die
passende Schutzkleidung. Gehen Sie mit Sorgfalt vor. So werden

® Verletzungen vermieden. Achten Sie darauf, ein Hebemittel zu

verwenden, das flr die Maschine geeignet ist.

Blecher Motoren GmbH, Wilhelm-Rontgen-Stralle 16-18, D-63477 Maintal
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2.8. Einlagerung

Um Lagerstillstandsschaden zu vermeiden, ist bei eingelagerten Schneckengetrieben und Ge-
triebemotoren auf eine staubfreie, trockene und vor allem schwingungsarme Umgebung zu
achten. Die Olgebrauchsdauer verringert sich, je ldnger die Maschine eingelagert wird. Wenn
sie langer als 12 Monate eingelagert wird, muss der Olzustand tiberpriift werden und bei Ver-
schmutzung ausgetauscht werden. Behandelte Teile, z.B. Walzlager und Wellendichtringe,

muissen neu geschmiert werden.

Wenn das ATEX-Schneckengetriebe kiirzer als 4 Monate eingelagert oder nicht bedient wird,
werden folgende Anforderungen an die Umgebung gestellt:
J Beachten Sie die Bauform und Einbaulage auf dem Typenschild.
e  Schitzen Sie das Getriebe wahrend der Einlagerung vor Vibrationen und versehent-
lichen StoRen.
e  Schitzen Sie das Getriebe wahrend der Einlagerung vor hohen Temperaturschwan-
kungen, hoher Luftfeuchtigkeit, UV-Licht und direkter Sonneneinstrahlung. Wenn die
Temperatur unter -5°C fallt, muss das Schneckengetriebe besonders vor Stof8en und

Vibrationen geschiitzt werden.

Wenn das ATEX-Schneckengetriebe langer als 4 Monate eingelagert oder nicht bedient wird,
werden folgende Anforderungen an die Umgebung gestellt:

J Befiillen Sie das Schneckengetriebe komplett mit Ol. Bevor das Schneckengetriebe
wieder in Betrieb genommen wird, muss der korrekte Fillstand wiederhergestellt
werden.

e  Verwenden Sie Schmierdle und hydrophobe Schutzmittel in ausreichender Menge.
Dadurch werden die Welle und die Gummiteile ordnungsgemaR geschuitzt.

J Bevor das Schneckengetriebe nach der Einlagerung wieder in Betrieb genommen
wird, missen die Dichtungsringe ausgetauscht werden, die nicht ordnungsgemanR

geschmiert waren.

Blecher Motoren GmbH, Wilhelm-Rontgen-Stralle 16-18, D-63477 Maintal
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3. Installation und Aufstellung

3.1. Installationshinweise

Die Schneckengetriebe und Getriebemotoren sind fiir den Einbau in gewerbliche Anlagen be-
stimmt. Sie entsprechen den harmonisierten Normen der Reihe EN 60034 (VDE 0530). Ande-
rungen und Umbauten an dem Getriebe oder Getriebemotor sind nicht zuldssig. Fremdpro-
dukte oder Fremdkomponenten, die das Getriebe verandern, missen vom Hersteller zugelas-
sen sein.

Der Einsatz im explosionsgefdhrdeten Bereich darf gemafld den Richtlinien EN 60079-14 und
EN 60079-19 erfolgen. Die Schneckengetriebe diirfen nur in den dafiir vorgesehenen ATEX-Zo-

nen eingesetzt werden.

Es ist verboten,
e  Schrauben und Verbindungen wahrend des Betriebes zu l6sen.
e den Klemmenkasten wahrend des Betriebes zu 6ffnen.
J das Getriebe in direkter Umgebung zu brennbaren Stoffen zu betreiben.

J die Schutzeinrichtungen zu demontieren, abzuschalten oder zu manipulieren.

3.2. Aufstellung

Bei der Aufstellung des Getriebes muss beachtet werden, dass

J es auf einer gleichmaBigen Auflage steht, um Vibrationen zu vermeiden.

J FulR und Flansch ordnungsgemal} befestigt sind. Schrauben ggf. nachziehen.

J die Ausrichtung bei direkter Kupplung ordnungsgemal und exakt vorgenommen wird,
damit eine Uberlastung der Maschine vermieden wird.

J bei zu erwartenden Sto6Ren oder hoher Belastung entsprechende Vorrichtungen ver-
baut werden, die die StoRe abfangen.

J das Getriebe keine Langzeitschdaden durch negative Umwelteinfliisse erleidet, wie

zum Beispiel durch Regen, Staub oder direkte Sonneneinstrahlung.

Vorhandene Abtriebselemente, z.B. Kupplungen oder Riemenscheiben, diirfen nur mit geeig-
neten Vorrichtungen und nach vorherigem Erwdrmen auf- und abgezogen werden und mus-
sen mit einem Berlihrungsschutz abgedeckt werden. Unzuldssige Riemenspannungen miissen

vermieden werden.

Blecher Motoren GmbH, Wilhelm-Rontgen-Stralle 16-18, D-63477 Maintal
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Wenn das Schneckengetriebe mit einem Elektromotor kombiniert ist, muss der Motor unge-

hindert bellftet werden.

3.3. Elektrischer Anschluss

Alle Arbeiten am Getriebe dirfen ausschlieflich von qualifiziertem
Fachpersonal unter Berlicksichtigung aller genannten Sicherheits-
hinweise vorgenommen werden.

o Achten Sie auf geeignete Schutzkleidung, um Verletzungen zu ver-

hindern.

Alle Arbeiten am elektrischen Anschluss dirfen ausschlieRlich von qualifiziertem Fachperso-
nal an der stillstehenden Maschine vorgenommen werden, wenn sie freigeschaltet und gegen
Wiedereinschalten gesicherten ist.

Priifen Sie vor Arbeitsbeginn unbedingt, ob das Getriebe oder der Getriebemotors span-

nungsfrei ist.
Uberschreiten der Toleranzen nach Norm EN 60034-1 / IEC 34-1
o Spannung 5%

o Frequenz +2%

Bei allen Arbeiten miissen die Angaben auf dem Leistungsschild sowie das Anschlussschema

im Klemmenkasten bericksichtigt werden.

Beachten Sie beim Anschluss, dass

e eine dauerhaft sichere, elektrische Verbindung hergestellt und aufrechterhalten wird.
J keine Drahtenden abstehen.
J die entsprechende Kabelbestiickung verwendet wird.

e  eine sichere Schutzleiterverbindung hergestellt wird.

Blecher Motoren GmbH, Wilhelm-Rontgen-Stralle 16-18, D-63477 Maintal
Telefon: 06181 / 428994-0 — Fax: 06181 / 428994-11 — Web: www.blecher.de
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3.4. Erstinbetriebnahme

Vor der ersten Inbetriebnahme des Schneckengetriebes oder Getriebemotors miissen die Si-

cherheitsbestimmungen Uberprift werden.

Ubereinstimmung mit der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Ubereinstimmung mit der Norm EN 60204-1
Ubereinstimmung mit allen geltenden Normen und Richtlinien beziglich Sicherheit,

Sorgfalt und Schutz am Arbeitsplatz

Alle Arbeiten am ATEX-Schneckengetriebe, Aufstellung, Testbe-
trieb, Kontrollarbeiten, Wartung und Reparatur, miissen in einer

® nicht-explosionsfahigen Atmosphare ausgefiihrt werden.

Vor Inbetriebnahme priifen Sie, dass

der Anschluss ordnungsgemaR nach dem Anschlussplan vorgenommen wurde.
alle angebauten Teile, z.B. Bremse oder Fremdlifter, einwandfrei funktionieren.

Klemmenkastenanschliisse, Befestigungen, Erdungsanschliisse fest angezogen sind.

AulRerdem

Entfernen Sie alle Sicherheitseinrichtungen, die flir den Transport benoétigt wurden.
Tauschen Sie die Transport-Verschlussschraube gegen die Entliftungsschraube.
Stellen Sie sicher, dass der Entliiftungsstopfen schmutzfrei ist.

Stellen Sie sicher, dass das korrekte Ol in der entsprechenden Menge eingefiillt ist.
Betreiben Sie den Getriebemotor zuerst einige Minuten im Leerlauf, damit sich das Ol
optimal verteilen kann.

Schutzeinrichtungen diirfen auch im Probebetrieb nicht auBer Funktion gesetzt wer-
den.

Starten Sie den Getriebemotor zuerst mit geringer Last und erhohen in den ersten
Stunden stufenweise.

Kontrollieren Sie in der Startphase die Maschine auf eventuelle Betriebsstérungen
oder Applikationsschwierigkeiten.

Uberpriifen Sie in der Startphase, ob alle eventuell angebauten Zubehérteile ein-

wandfrei funktionieren.

Blecher Motoren GmbH, Wilhelm-Rontgen-Stralle 16-18, D-63477 Maintal
Telefon: 06181 / 428994-0 — Fax: 06181 / 428994-11 — Web: www.blecher.de
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J Beobachten Sie die Stromaufnahme, um rechtzeitig eine Uberlast oder netzseitige
Asymmetrie zu erkennen.

e Achten Sie unbedingt in der Startphase auf ungewdhnliche Gerdusche, Uberhitzung
der Maschine oder Vibrationen, die den Betrieb storen konnen. Sollte ein Fehlverhal-

ten des Getriebemotors auftreten, muss dieser unverziiglich abgeschaltet werden.

Sollten sich im Normalbetrieb Veranderungen einstellen, z.B. erhdohte Temperaturen, Gerau-
sche oder Schwingungen, muss der Getriebemotor im Zweifelsfall sofort abgeschaltet wer-
den. Eventuell kann die Ursache ermittelt und behoben werden, ggf. sollte Riicksprache mit

dem Hersteller gehalten werden.

Der Isolationswiderstand muss zwingend vor Inbetriebnahme gepriift werden und stets dann,
wenn erhdhte Feuchtigkeit zu beflirchten ist. Liegen die Werte bei < 0,5 kQ je Volt Bemes-

sungsspannung, muss die Wicklung getrocknet werden.

Die Luftwege sollten regelmaRig gereinigt und immer freigehalten werden. Vorhandene ver-

schlossene Kondenswasserlocher sollten regelmaRig gedffnet werden.
Bei Getriebemotoren ohne Nachschmiereinrichtung sollten Lager- bzw. Fettwechsel gemal

den Herstellerangaben vorgenommen werden, spatestens jedoch nach 3 Jahren.

Bei Getriebemotoren mit Fremdliftung muss der Fremdlifter bei Betrieb eingeschaltet sein.

4. Wartungsanleitung fiir Schneckengetriebe

4.1. Aligemein
Wartungsarbeiten diirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal un-
ter Berlicksichtigung aller genannten Sicherheitshinweise vorge-
nommen werden. Achten Sie auf geeignete Schutzkleidung, um
- Verletzungen zu verhindern.

Blecher Motoren GmbH, Wilhelm-Rontgen-Stralle 16-18, D-63477 Maintal
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Bevor ein Maschinenteil im Inneren der Maschine berthrt wird, muss der Getriebemotor

stromlos und freigeschaltet sein.

Achten Sie generell darauf, dass

J regelmaRig und je nach 6rtlichem Verschmutzungsgrad eine allgemeine Kontrolle
durchgefiihrt wird.

J das Schneckengetriebe oder der Getriebemotor von Staub, Fremdkérper und Olres-
ten freigehalten wird. Stellen Sie sicher, dass die Kuihlluft ungehindert zu- und abstro-
men kann.

J die Dichtungen regelmaRig Gberprift und notigenfalls gewechselt werden.

J die elektrischen Verbindungen regelmaRig iberpriift und notigenfalls die Schrauben
nachgezogen werden.

J die Walzlager auf Gerdusche, Schwingung und Temperatur tGberpriift werden und no6-
tigenfalls das Schmierfett gewechselt wird.

e wenn eine Anderung bei normalen Betriebsbedingungen festgestellt wird, die Ursa-
che herausgefunden und die beschadigten Teile ausgewechselt werden.

J Umweltschadliche Flussigkeiten, ausgetauschte Teile und Wartungsabfalle fachge-

recht entsorgt werden.

4.2. Wartung
Die ATEX-Schneckengetriebe in den GroRen BOX 025 bis BOX 090 sind herstellerseitig war-

tungsfrei. Der Betrieb kann mit einem minimalen Kontrollaufwand aufrechterhalten werden.
RegelmaRige Sichtkontrollen unterstiitzen den einwandfreien Betrieb der Maschine.
Bei Normalbetrieb betragt die Lebensdauer der Lager 20.000 Arbeitsstunden. Bei maximal

ausgelibten axialen und radialen Lasten verringert sich die Lebensdauer auf 10.000 Stunden.

Alle Arbeiten am ATEX-Schneckengetriebe miissen in einer nicht-

explosionsfahigen Atmosphare ausgefiihrt werden.

® Samtliche Abweichungen, die wihrend der Uberpriifung auftre-

ten, missen dokumentiert und unverziiglich behoben werden.

Blecher Motoren GmbH, Wilhelm-Rontgen-Stralle 16-18, D-63477 Maintal
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Fiihren Sie alle 3.000 Arbeitsstunden (mindestens alle 6 Monate) folgende Kontrollarbeiten

am stillstehenden Getriebemotor vor:

duBere Verschmutzung mit einem antistatischen, angefeuchteten Tuch beseitigen
Entliftungsdeckel frei von Verschmutzung halten

geregelte Kihlung sicherstellen

Schmierdlverluste tUberprifen

Gummidichtungen Gberprifen und notigenfalls austauschen

Flhren Sie alle 10.000 Arbeitsstunden (mindestens alle 3 Jahre) folgende Kontrollarbeiten

am stillstehenden Getriebemotor vor:

Synthetisches Ol austauschen

Wilzlagerfett ersetzen, das nicht mit Ol in Beriihrung kommt

Nehmen Sie mindestens einmal jahrlich folgende Wartungsarbeiten am stillstehenden Ge-

triebemotor vor:

Fundament Uberprifen

Ausrichtung des Getriebemotors Uberprifen

alle Befestigungsschrauben prifen und nétigenfalls nachziehen

Isolationswiderstand und Isolationsmaterial prifen

Abnutzung der Reibungsflachen tberprifen

Dichtungen auf Abnutzung liberpriifen und ggf. austauschen

auf korrekte Schmiermittelmengen priifen. Sollten Sie Schmiermittel nachfiillen mis-
sen, verwenden Sie ausschlieRlich Ol der gleichen Marke und Giite oder Ol, das mit

dem vorhergehenden kompatibel ist.

Nehmen Sie mindestens einmal jahrlich folgende Wartungsarbeiten am laufenden Getriebe-

motor vor:

elektrische Kennzahlen prifen
Lagertemperatur prifen
Laufgerdusche priifen
Vibrationen priifen

Leistungsaufnahme und Spannung prifen

Blecher Motoren GmbH, Wilhelm-Rontgen-Stralle 16-18, D-63477 Maintal
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4.3. Montage und Demontage

Montage und Demontage dirfen ausschliefRlich von qualifiziertem
Fachpersonal mit geeignetem Werkzeug und Arbeitsmethoden
vorgenommen werden.

o Achten Sie auf geeignete Schutzkleidung, um Verletzungen zu ver-

hindern.

Montieren Sie das Schneckengetriebe oder den Getriebemotor ausschlieRlich in der Einbaula-
ge, fur die die Maschine vorgesehen ist. Die ATEX-Schneckengetriebe BOX 025 bis BOX 110

kdnnen in allen Einbaulagen verwendet werden.

Wenn Sie zusatzliche Anbauteile verwenden, wie z.B. Riemenscheiben, Zahnrader oder Kupp-
lungen, die auf die Hohlwelle oder auf die Vollwelle aufgezogen sind, arbeiten Sie mit groRter
Sorgfalt und Sauberkeit. Benutzen Sie zum Aufziehen und zum Abziehen ausschlieRlich die da-
flr vorgesehenen Vorrichtungen. Nur so ist die einwandfreie Montage und Demontage ge-

wahrleistet, so dass fiir das Getriebe und die Lager keine Folgeschaden entstehen.

Zum Abziehen der Lager mussen Abdriickschrauben bzw. die entsprechenden Vorrichtungen
verwendet werden, die auf die Seitenflache des abzuziehenden Innendeckels oder auf ein Ne-
benteil driicken.

Nehmen Sie den Wechsel der Lager mit grolRer Sorgfalt und Sauberkeit vor, um einen sicheren
Betrieb zu gewahrleisten und um spatere Schaden zu vermeiden. Neue Lager sollten erst un-
mittelbar vor dem Einbau ausgepackt werden. Stellen Sie dabei sicher, dass die Lagersitze

gratfrei und ohne Schlagmarken sind.

Zum Aufziehen sollte das Lager vorher im Olbad oder induktiv erhitzt werden.
Schlagen Sie niemals mit harten Gegenstanden auf das Lager ein. Dadurch kénnen erhebliche

Folgeschdaden an der gesamten Maschine entstehen.

Demontierte Teile missen fachgerecht entsorgt werden. Sie diirfen nicht wiederverwendet

werden, auch wenn sie augenscheinlich intakt sind.

Blecher Motoren GmbH, Wilhelm-Rontgen-Stralle 16-18, D-63477 Maintal
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5. Kontakt

Blecher Motoren GmbH
Wilhelm-Rontgen-Str. 16-18
63477 Maintal-Dornigheim

Vertreten durch:

Geschéaftsfuhrer Klaus-Dieter Gendner

Kontakt:
Telefon: +49 (0)6181 / 428994 -0
Telefax: +49 (0)6181 / 428994 - 11

Homepage: www.blecher.de

E-Mail: motor@blecher.de

Bei Technischen Fragen:
vertrieb@blecher.de

Telefon: +49 (0)6181 / 428994 - 70
verkauf@blecher.de

Telefon: +49 (0)6181 / 428994 - 10
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Stand Oktober 2023
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